
проект дата
Июль 3, 2019

выполнил проверилТехнический дизайн кафе-пиццерии 
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________________________
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лист 1 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Экспликация 
планов, 
деталировок и 
сечений

Подиум 1

Подиум 2

Стойка

Сечение 1

Сечение 2

Стеллаж

Полка 1

Полка 2

Полка 3

Стол 1

Стол 2

Ванна моечная

Стенд
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лист 2 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Сечение 1

23
31

 m
m

10
00

 m
m

725 mm

Зона установки водонагревателя накопительного

Окно для сервисного доступа

ВНИМАНИЕ! Покрытия и элементы декора согласовать с дизайнером.
Вновь возводимые стеновые конструкции из расчета 85мм "в чистоте"
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лист 3 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Сечение 2

40
0 

m
m

2510 mm

2960 mm
124 mm

Перегородка самонесущая, гипсокартон

Фундамент, Кирпич

Стеклопакет

ВНИМАНИЕ! Покрытия и элементы декора согласовать с дизайнером.
Вновь возводимые стеновые конструкции из расчета 85мм "в чистоте"



согласовано

Представитель заказчика

________________________

Водоснабжение

________________________

Электрооборудование

________________________

Вентиляция

________________________

дата
Июль 3, 2019

лист 4 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
План помещения

4170 mm

9780 mm

29
60

 m
m

10
45

 m
m

90
0 

m
m

ВНИМАНИЕ! Расположение трассы канализации показано условно, из расчета уклона в 1,5 градуса
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лист 5 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
План 
расстановки 
серийного 
технологического 
оборудования

4

3

3

1

1

1

2 1
10

5 8 9
6

7

№ п/п  Наименование Габариты

1  Телевизор 43" LG 43LJ510V или аналог 976x583x82

2 Шкаф охлаждаемый среднетемпературный , двери стекло  590х562х1970

3 Шкаф охлаждаемый среднетемпературный Barcher_700.073. или аналог 475х435х640

 4 Кассовый аппарат _______

5 Стол производственный, полка, без борта 850х495х850

6 Стол производственный, полка, без борта 1000х700х850

7 Конвейерная печь для пиццы Middleby Marshall PS520E 1067х986х437

8 Стол для пиццы охлаждаемый среднетемпературный 2020х800х850

9 Стол охлаждаемый низкотемпературный 1390х700х850

10 Шкаф охлаждаемый среднетемпературный 1402х895х2028
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лист 6 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
План 
расстановки 
технологического 
оборудования

3017 mm 4180 mm

19
26

 m
m

ХВ 1/2"  ГВ 1/2" Н=250
сифон с разрывом
потока/струи HC7-FUN
Н=100

ХВ 1/2"  ГВ 1/2" Н=250
сифон с разрывом
потока/струи HC7-FUN
Н=100

дренаж 1"1/4

Сифон трубный Р-образный 
НС7-FUN(1 1/2"х40мм) 
для разрыва 
потока/струи с овальной 
(170ммх85мм) 
приемной воронкой и 
горизонтальной 
отводной трубой D40мм; 
выход компрессионный 
Ду=40мм
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лист 7 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
План 
расстановки 
технологического 
оборудования

Условное 
обозначение Техническое описание

ЭО 1 230 V/1N ph/50 Hz, IP44 Р=4 КВт на единицу, Блок из 4х шт., H=1100

ЭО 1-1 230 V/1N ph/50 Hz, IP44 Р=4 КВт на единицу, Блок из 4х шт., H=0 
(напольная коробка)

ЭО 2 (...) 400 V/3N ph/50/60 Hz 3P+N+E, IP44, Р=(...) КВт H = 0; L=1500 

3487 mm 1712 mm

31
7 

m
m

2054 mm2272 mm3006 mm

ЭО1 ЭО1

ЭО1-1ЭО1-1

ЭО2 (9)

Монтаж в напольных 
коробках Legrand 896 15
или аналог

Силовые штепсельные разъемы ИЭК, ЭКФ
400 V/3N ph50/60Hz 3P+N+E, IP44
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лист 8 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
План 
расстановки 
технологического 
оборудования

3978 mm1467 mm

10
00

 m
m

В точках установки приточно-вытяжных зонтов 
обеспечить доступ к перекрытию, либо 
не менее 4х "закладных" 
с расчетной нагрузкой не менее 100 кг на каждую, 
высота по нижней кромке не менее 2000
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лист 9 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стойка (общий 
вид, каркас 1)

Вид сверху Вид слева Вид спередиКаркас 1, общий вид

Стойка, общий вид

Каркас 1

Каркас 2

16
80

 m
m

44
3 

m
m

11
62

 m
m

530 mm

10
75

 m
m

530 mm1680 mm

66
2 

m
m

29
3 

m
m

Столешница

Полка

Подрозетник

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе профильной трубы 
прямоугольного сечения 25х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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лист 10 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стойка 
(столешница, 
каркас 2)

Вид сверху

Вид слеваВид спереди

Каркас 2, общий вид

Столешница, общий вид Столешница, вид сверху

18
80

 m
m

600 mm

13
80

 m
m

2218 mm

48
5 

m
m

50
0 

m
m

24 mm

109 mm

52 mm

1185 mm

52 mm
1190 mm

52 mm

154 mm

 ВНИМАНИЕ! Глубину врезки каркаса стеклопакета уточнить по месту.

2192 mm

10
75

 m
m

31
6 

m
m

50
0 

m
m

17
9 

m
m

10
75

 m
m

500 mm

50
0 

m
m

40
 m

m

ВНИМАНИЕ! Перед заказом элементов столешницы согласовать 
возможные изменения в размерах, вызванные 
корректировками инженера-конструктора при расчете 
на производстве несущих каркасов. 

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе профильной трубы 
прямоугольного сечения 25х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стойка 
(подрозетник, 
полка, декор)

Вид слева Вид спереди

Подрозетник, общий вид

17
5 

m
m

2142 mm

494 mm

80 mm

456 mm 456 mm 496 mm

Подрозетник, вид спереди

Полка, общий вид

Полка, вид сверху

530 mm

11
62

 m
m

Декор, общий вид
Вид сверху

18
72

 m
m

600 mm

530 mm

10
75

 m
m

1872 mm

1755 mm

95
6 

m
m

600 mm

530 mm

ВНИМАНИЕ! Перед заказом элементов декора иобвязки, согласовать 
возможные изменения в размерах, вызванные 
корректировками инженера-конструктора при расчете 
на производстве несущих каркасов. 
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лист 12 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Подиумы

Вид сверху

Вид слева

Вид спереди

Подиум 1, общий вид

44
7 

m
m

718 mm 751 mm 749 mm

29
 m

m

26
 m

m

Вид сверху

Вид слеваВид спереди

60
5 

m
m

1399 mm

24
9 

m
m

Подиум 2, общий вид
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лист 13 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Полка 1

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Полка 1, общий вид

1547 mm353 mm

80 mm

45
3 

m
m

11
80

 m
m

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе уголка
40х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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лист 14 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Полка 2

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Полка 2, общий вид

2005 mm

11
30

 m
m

18
61

 m
m

40
3 

m
m

30
1 

m
m

80 mm

348 mm

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе уголка
40х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.



согласовано

Представитель заказчика

________________________

Водоснабжение

________________________

Электрооборудование

________________________

Вентиляция

________________________

дата
Июль 3, 2019

лист 15 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Полка 3

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Полка 3, общий вид

1898 mm

11
28

 m
m

40
3 

m
m

30
1 

m
m

80 mm

353 mm

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе уголка
40х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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лист 16 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стеллаж

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Стеллаж, общий вид

20
28

 m
m

600 mm

22
3 

m
m

41
0 

m
m

85
5 

m
m

16
28

 m
m

800 mm
ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе 
профильной трубы
20х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стенд

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Стенд, общий вид

1420 mm

650 mm 650 mm

57
5 

m
m

40
0 

m
m

70
 m

m

870 mm

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе профильной трубы
40х40мм из нержавеющей стали. Конструкция в собранном виде должна выдерживать нагрузку до 500 кг
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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лист 18 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стол 1

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Стол 1, общий вид

1200 mm

85
0 

m
m

45
0 

m
m

30
0 

m
m

850 mm

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе уголка
40х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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лист 19 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Стол 2

Вид сверху

Вид слева
Вид спереди

Стол 2, общий вид

700 mm

60 mm

1250 mm

63
4 

m
m

565 mm

85
0 

m
m

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе профильной трубы
20х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.
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лист 20 

этап
1. Предварительная 
расстановка 
оборудования

эскиз
Ванна моечная

Вид сверху

Вид слева Вид спереди

Ванна моечная, общий вид

700 mm

50
0 

m
m

50
0 

m
m

75
 m

m

125 mm

500 mm

60 mm

17
70

 m
m

135 mm

63
2 

m
m

1144 mm

37
6 

m
m

36
1 

m
m

ВНИМАНИЕ! Изготовление каркаса предполагается на основе профильной трубы
20х40мм из нержавеющей стали.
При заказе на производстве необходимо 
согласовать чертеж с инженером-конструктором.


